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CONDICIONES DE ALMACENAMIENTO,
MANIPULACION, TRANSPORTEY
DISPOSICION DE LOS REFRIGERANTES




ALMACENAMIENTO LA,

Almacenar en lugares secos y ventilados.

El lugar debe estar techado y no debe haber materiales combustibles cerca.
(cartén, madera, papel, etc).

El lugar debe estar identificado de manera adecuada, como almacén de
materiales inflamables y con su rombo de riesgo y la sefial prohibitiva de no
fumar.

El drea debe contar con detectores de incendio y en o posible contar un
sistema de enfriamiento como medida de control en caso de una emergencia
de incendio.

Identificar las areas tanto para los cilindros llenos y vacios.




ALMACENAMIENTO

TENGA EN CUENTA LA CLASIFICACION DE RIESGO DE LA SUSTANCIA.
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ALMACENAMIENTO QCA

ACOMODACION DEL MATERIAL R ——

TANQUES:

En linea en un sdlo nivel.

CILINDROS:

En estibas de 3 pallets de 40
cilindros cada uno.

LATAS:

En estibas de 2 pallets de 120 cajas para
latas de 340 gramos o 52 cajas para
presentaciones de mayor peso.




MANIPULACION GCA

GUIMICA COMERCLAL ANDIMA S.4,.5

USAR elementos de proteccion personal (EPPs) como: lentes de seguridad con
protecciones laterales, guantes de carnaza, zapatos de seguridad, entre otros.

NUNCA calentar los contenedores a temperaturas superiores a los 52°C.
EVITAR el contacto del liquido con la piel.
NUNCA aplicar llama directa al contenedor o a la vélvula.

NUNCA alterar o reparar los cilindros o las valvulas “si aplica”.
P P

NO USAR aire comprimido para vaciar el cilindro.

EVITAR exposicidon a altas concentraciones. Ventilar el drea en caso de fugas.

NUNCA rellenar los cilindros vacios con NADA, ni reutilizar cilindros y latas.



MANIPULACION GCA

LA MANIOBRA DE MAYOR ATENCION ES LA DE CARGA Y DESCARGA DE LOS T
REFRIGERANTES EN SUS DIFERENTES PRESENTACIONES:

TANQUES:

Realizar cargue y descargue con
montacargas y con ayuda de un operador.

CILINDROS Y LATAS:

Manejarlos con ayuda de patin hidraulico
O montacargas si se encuentran en una
tarima o manualmente si éstos no
sobrepasan los 40 Kg.
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' RANSPOR' E S
.

Cada refrigerante viene rotulado con la informacidn de seguridad y precauciones
respecto al manejo del gas.

Los refrigerantes deben ser transportados en transporte cerrado.

No golpear el cilindro, con el suelo,
ni con ninguna otra herramienta.

No transportar el cilindro
cargandolo de la valvula.

No bloquear el disco de ruptura.




DISPOSICION FINAL QoA

El Ministerio de Medio Ambiente y la Unidad Técnica Ozono (UTO), establecieron una Red
Nacional para la Recuperacion, Reciclaje y Regeneracion de Gases Refrigerantes (Red
R&R&R), la cual esta conformada en 5 regiones de cobertura, 18 centros de acopioy 5
centros de regeneracion, los cuales cuentan con sus correspondientes permisos

ambientales para tal fin.

Identificacion de Recuperacion de Recoleccién de Suministro de cilindros
gases Refrigerantes gases Refrigerantes gases Refrigerantes de recuperacioén

. > Anadlisis de Calidad de
Almacenar.nlenfo de Regeneracién de gases gases refrigerantes
gases refrigerantes refrigerantes

Disposicion final de
cilindros no recargables



DISPOSICION FINAL [GCA

GUIMICA COMERCLAL ANDIMNA 5.4,.85.

Region Centro: Cundinamarca, Boyacd, Guaviare, Vichada, Meta y Casanare

A TECNIAMSA S.A. E.S.P.- Mosquera, vereda balsillas lote 7, via Mosquera la Mesa

A GAIA VITARE S.A.S. - Bogota, Carrera 123 # 14-21 bodegas 5.- Fontibon, Recodo,
conjunto industrial Camino de Salazar

£\, OCADE S.A.S. - kilometro 19, Via Bogota - Mosquera, Madrid. Parque industrial

A } - San Jorge, bodega 14
~ A : A LITOS.AS. - Bogota, Calle 128 # 36-81
h N A MEC S.A. - Villavicencio, Carrera 45A # 15 - 40, barrio El Bugque
™ f ey T . B CENTRO SENA DE ELECTRICIDAD ELECTRONICA Y TELECOMUNICACION -
L‘-x,._ R{E DQ;Car’ be A\ Centros de aco pio Bogota, Alamos - Carrera 89A # 64C-33 J
' — ]
'\‘-x VS Regién Caribe: Atldntico, Bolivar, Cesar, Guajira, Magdalena y Sucre

. Centros dE I"EQEHEFECIDH A TECNIAMSA S.A. E.S.P. - Km 11, Via Juan Mina - Tubara, parque ambiental del

=
_E} Caribe - Atlantico

\I . A A REFRINGORTE S.A.S.- Barranquilla, Carrera 43 # 59-21
c{ o - & GECOAREE S.A.S.- Barranquilla, Calle 110 # 34-22 Av. Circunvalar
e </</ A INCAMBIENTE DEL CARIBE S.A. - Barranquilla, Via mamonal, sector Bellavista
—~ . ! R egidn Region Andina: Antioquia, Caldas, Chocd, Cordoba, Huila, Quindio, Risaralda y Tolima
.

e
~J
1’\/_\1 - ' 4 Nororfente A C.l. METALES LA UNION S.A.S. - Dosquebradas - Risaralda, Carrera 9 # 10-16,
-

carrera 55 a # 60

-

B CENTRO SENA COLOMBO - ALEMAN - Barranquilla, Calle 30 # 13E - 164

Region Andina ~— /

bodega 258, zona industrial La Macarena

A INVERPRIMOS S.A.S. - Medellin, Calle 14 sur # 51C - 05

A GAIA VITARE S.A.S. - La Estrella - Antioquia, Calle 100 Sur # 49 -95, bodega 15.
parque industrial del sur

A UNIVERSIDAD PONTIFICIA BOLIVARIANA DE MEDELLIN - UPB - Medellin, circular
1 No 70-01, bloque 8, laboratoric de refrigeracién, Campus Laureles

B UNIVERSIDAD TECNOLOGICA DE PEREIRA - UTP - Operado por C.I. METALES LA
UNION S.A.S. - Dosquebradas - Risaralda, Carrera 9 # 10-16, bodega 258, zona
industrial La Macarena

e

R'E'gfdﬂ' Centro Region Nororiente: Arauca, Norte de Santander y Santander
A SANDESOL S.A. E.S.P. - Bucaramanga, parque industrial de Bucaramanga, I
etapa, Km 6, via Palenque - Café Madrid
A LITO S.AS. - Bucaramanga, Carrera 5 # 57- 432, via El Carrasco
A ASOCIABANSO S.AS.- Clicuta, relleno sanitario Guayabal, Km 10 via Puerto de Santander
[l CENTRO SENA DE ELECTRICIDAD, ELECTRONICA ¥ TELECOMUNICACION -
) ! Bogota, Alamos - Carrera 89A # 64C-33 )

Regién Sur: Cauca, Caquetd, Putumayo, Narifio, Valle del Cauca y Amazonas

A GAIA VITARE S.AS. - Valle del Cauca, bodega 16, condominio industrial La
Nubia 1.5 Km

j p A LITO 5.A.S.- Yumbo. Valle del Cauca, Carrera 32 # 10 -127, Acopithurnda, zona industrial
'_L\—" ¢ A UNIVERSOL DE BAJES S.A.S.- CALI, Avenida 3A norte # 23DN -55, barrio San Vicente

" —__  Regi6n Sur
L

B CENTRO DE DISENO TECNOLOGICO INDUSTRIAL DE LA CIUDAD DE CALI - Operado
por LITO S.A.S.- Carrera 32 # 10 -127, Acopiochonda, Yumbo zona industrial

- Los centros de acopio
y de regeneracion de gases
refrigerantes requieren licencia
ambiental para operar. Se recomienda
verificar el licenciamiento ambiental antes
de solicitar sus servicios.

PARA AMPLIAR LA INFORMACION, CONSULTA EL
SIGUIENTE VIDEO:

HTTPS://YOUTU.BE/PA930K_ SSJG



https://youtu.be/PA930k_sSJg

SEGURIDAD

Identifica en la ficha de
datos de seguridad, si
tiene algunos de estos
pictogramas para su
manipulaciony
almacenamiento.

QCA

QUIMICA COMERCIAL ANDINA S.A.8

FICHA DE DATOS DE

SGA - Pictogramas de peligro y ejemplos sobre sus correspondientes clases de peligro

@ Peligros f|3|cos

Explosivos

® O

Liquidos inflamables

Liquidos comburentes

Gases comprimidos

Corrosivo para los metales

.

Toxicidad aguda

@ Peligros para la salud humana

Corrosion cutanea

Y

Irritacion cutanea

%

CMR", STOT?
Peligro por aspiracion

Peligros para el
medio ambiente

Peligroso para el medio
ambiente acuatico

1 CMR: Cancerigeno, mutageno o téxico para la reproduccion.
2) STOT: Toxicidad especifica en determinados 6rganos.
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